
ปั๊มน้ำอันดับ  1 ขวัญใจเกษตรกรไทย

คู่มือ AC DC Hybrid 
MODEL:HD-ACDC/HB-2.5W 

                                                                                                                            

           กลองคอนโทรล AC DC Hybrid ออกแบบมาใหสามารถใชงานไดกับปมน้ำโซลาเซลลDC บัสเลสและ AC 3 phaseที่เปน

ปมซับเมริส หรือจะเปนปมหอยโขง โดยตองตั้งคาการใชงานใหเหมาะสมตามแรงดันไฟฟา (V) กำลังไฟฟา (W) ที่ระบุไวที่เนมเพลท

ของปม และยี่หอปมใหตรงกันดวย การตั้งคาจะใช DIP SWITCH โดย 0 จะหมายถึงสวิตชในชองนั้น OFF และ 1 จะหมายถึงสวิตช

ในชองนั้น ON โดย AC DC Hybrid จะมีภาค MPPT Boost ซึ่งทำใหใชงานโหมด Hybrid ไดโดยแรงดันไฟจากแผงโซลาเซลลไมจำ

เปนตองมากกวาแรงดันไฟฟา AC 

                                   คูมือกลองคอนโทรล AC DC Hybrid



ตารางที่ 1 
คุณสมบัติของ AC DC Hybrid 

Technical Specification Solar BLDC Drive HV 

Drive to Motor Type  

Special Specification   

PV Input 

ความเร็วรอบของปม (rpm) จะถูกตั้งคาจากโรงงาน MAX 3500rpm สำหรับปมยี่หอ Handuro และ MAX3200rpm สำหรับปมยี่หอ

 Jodia หากตองการความเร็วรอบมากกวานี้ผูใชงานตองตั้งคาใหม โดยจะตั้งคาผานหนาจอซึ่งจะกลาวตอไป 

DC Brushless Handuro - Rate Voltage 72V-280V 

- 4000rpm (MAX) 

DC Brushless Jodai 

AC 3 phase 2 pole 

AC Input 

Output power 

80 – 430VDC 

90 – 250VAC 

2200W 

-     Rate Voltage 96V-280V 
 
- 3600rpm (MAX) 

- 110V 60Hz max  

- Auto phase loss 
- Over temp, Over current 

- Ingress Protection : IP65 

- 220V 60Hz max 

                                                                                                                            

           กลองคอนโทรล AC DC Hybrid ออกแบบมาใหสามารถใชงานไดกับปมน้ำโซลาเซลลDC บัสเลสและ AC 3 phaseที่เปน

ปมซับเมริส หรือจะเปนปมหอยโขง โดยตองตั้งคาการใชงานใหเหมาะสมตามแรงดันไฟฟา (V) กำลังไฟฟา (W) ที่ระบุไวที่เนมเพลท

ของปม และยี่หอปมใหตรงกันดวย การตั้งคาจะใช DIP SWITCH โดย 0 จะหมายถึงสวิตชในชองนั้น OFF และ 1 จะหมายถึงสวิตช

ในชองนั้น ON โดย AC DC Hybrid จะมีภาค MPPT Boost ซึ่งทำใหใชงานโหมด Hybrid ไดโดยแรงดันไฟจากแผงโซลาเซลลไมจำ

เปนตองมากกวาแรงดันไฟฟา AC 

                                   คูมือกลองคอนโทรล AC DC Hybrid



ตารางที่ 2 
การตั้งคาใชงานโดยการปรับ DIP SWITCH 

ความหมาย Status ตางๆ 
ตารางที่ 3 

หากตั้งคา DIP SWICH นอกเหนือจากที่ระบุไวในตารางนี้ ระบบจะไมทำงาน และทำใหหนาจอขึ้น fault code : Err0 

RUN

Status ความหมาย การทำงาน 

TH 

UELL 

OFF 

8888 

เครื่องกำลังทำงาน 

หากเกิดจากสวิตชลูกลอย (TH) และเมื่อ

น้ำลดจนหนาสัมผัสของสวิตชลูกลอยจากกัน

ระบบจะหนวงเวลา 2 นาที แลวจึงเริ่ม

ทำงานอีกครั้ง หากไมตองการใหมีการหนวง

เวลาใหตอชองลูกลอย TL ใหหนาสัมผัสถึง

กันไว 

-

เครื่องหยุดการทำงาน หากคำวา TH มีการกระพริบดวยจะ

หมายถึงเกิดจากสวิตชลูกลอย (TH) โดยหนาสัมผัสของสวิตช

ลูกลอยเชื่อมตอถึงกัน แตถาคำวา TH ไมกระพริบจะหมายถึง

ไมมีการหนวงเวลาเพราะวาตอชองลูกลอย TL หนาสัมผัสถึงกัน 

เครื่องหยุดการทำงานจากสวิตชตรวจจับน้ำแหง (Well) 

โดยหนาสัมผัสของสวิตชตรวจจับน้ำแหง เชื่อมตอถึงกัน 

เครื่องหยุดทำงานจากการปดเครื่องโดยการกดปุม ON/OFF 

คางไวประมาณ 5 วินาที 

เมื่อจายไฟเขาเครื่องระบบจะทดสอบหนาจอกอนเพื่อดูวา 

จอแสดงผลและหลอดไฟสถานะตางๆ ติดครบหรือไม 

สวิตชตรวจจับน้ำแหง (Well) ระบบจะเริ่ม

ทำงานเมื่อหนาสัมผัสของสวิตชตรวจจับ

น้ำแหงจากกัน โดยไมมีการหนวงเวลา 

หากตองการใหเครื่องทำงานใหกดปุม 

ON/OFF คางไวประมาณ 5 วินาที 

ระบบจะแสดงเมื่อจายไฟเขาเครื่องครั้งแรก 

ในระหวางเครื่องทำงานจะไมแสดงสถานะนี้ 

72V  750W

110V  750W

96V   750W

144V 1100W

192V 1500W

280V 2200W

AC 110V 3P

AC 220V 3P

150V 1100W Hybrid

200V 1500W

110V   1100W

110V  1500W

150V 1100W

180V 1500W

280V 2200W

ป�� มนํ�า แฮนดูโร่ ป�� มยี�ห้ออื�นๆ รหัสแจ้งเตือน

P43 : ไม่ครบเฟส, สายขาด, สายหลวม

P0 : ฮาร์ดแวร์กระเเสเกิน

P51 : ป�องกันแรงดันเกิน

P60 : ป�องกันอุณหภูมิสูงเกินไป

P48 : ป�องกันนํ�าแห้ง

P46 : ใบพัดติด หรือลูกป�นติด

PL : ป�องกันแรงดันตํ�า/แสงแดดน้อย

CEF : CPU ทํางานผิดพลาด

PLF : โหลดค่าไม่สําเร็จ

Err0 : หน้าจอกับบอร์ดสื�อสารผิดพลาด

HTL : อุณหภูมิในเครื�องสูงเกินไป

AC/DC HYBRID CONTROLLER



ตารางที่ 3 

ตารางที่ 4

ความหมาย Status ตางๆ 

ความหมาย Fault Code ตางๆ 

Status ความหมาย การทำงาน 

H 72 

J 96 

AC110 

AC220 

ระบบจะแสดงแรงดันไฟฟาของปมตามที่ปรับ DIP Switch 

เลือก เชน H 72 หมายถึงปมยี่หอ Handuro แรงดันไฟฟา 72V 

ถา H 180 หมายถึงปมยี่หอHanduroแรงดันไฟฟา180V เปนตน 

ระบบจะแสดงเมื่อจายไฟเขาและเริ่มรัน

เครื่องครั้งแรก ในระหวางเครื่องทำงาน

จะไมแสดงสถานะน

ระบบจะแสดงแรงดันไฟฟาของปมตามที่ปรับ DIP Switch เลือก

 เชน J 96 หมายถึงปมยี่หอ Jodai แรงดันไฟฟา 96V ถา 

J 192 หมายถึงปมยี่หอ Jodai แรงดันไฟฟา 192V เปนตน 

ระบบจะแสดงแรงดันไฟฟาของปมตามที่ปรับ DIP Switch 

เลือกในสวนนี้จะหมายถึงเลือกปม AC 3 phase 110V

ระบบจะแสดงแรงดันไฟฟาของปมตามที่ปรับ DIP Switch 

เลือกในสวนนี้จะหมายถึงเลือกปม AC 3 phase 2200V 

ระบบจะแสดงเมื่อจายไฟเขาและเริ่มรัน

เครื่องครั้งแรก ในระหวางเครื่องทำงานจะ

ไมแสดงสถานะนี้ 

ระบบจะแสดงเมื่อจายไฟเขาและเริ่มรัน

เครื่องครั้งแรก ในระหวางเครื่องทำงานจะ

ไมแสดงสถานะนี้

ระบบจะแสดงเมื่อจายไฟเขาและเริ่มรัน

เครื่องครั้งแรก ในระหวางเครื่องทำงานจะ

ไมแสดงสถานะนี้

Fault 

Code 

P43 

P0 

P51 

P60 

P49 

ความหมาย 

Phase 

Protection 

Hardware 

Overcurrent 

High Voltage

Protection 

High 

Temperature 

Protection 

Software 

Overcurrent 

สายมอเตอรหลุด, หลวม, ขาด, ขดลวดมอเตอรขาด หรือตั้งคา 

DIP Switch ผิดรุน 

มอเตอรขดลวดช็อต สายปมช็อต หรือโรเตอรล็อก 

หรือตั้งคา DIP Switch ผิดรุน 

แรงดันไฟฟา DC อินพุต สูงเกินไป 

อุณหภูมิภายในเครื่องเกินคาที่ตั้งไว (คาโรงงานคือ 85 องศา) 

มอเตอรกินกระแสไฟฟาเกิน อาจเกิดจากลูกปนแตกภาระโหลด

ของมอเตอรมากเกินไป หรือตั้งคา DIP Switch ผิดรุน 

ระบบจะหนวงเวลา 30 วินาทีแลว

กลับมาทำงานอีกครั้ง แตหากเกิด 

Fault ติดตอกัน 3 ครั้ง ระบบจะ

หนวงเวลา 30 นาที แลวจึงกลับมา

ทำงานอีกครั้ง 

ระบบจะหนวงเวลา 30 วินาทีแลว

กลับมาทำงานอีกครั้ง แตหากเกิด 

Fault ติดตอกัน 3 ครั้ง ระบบจะ

หนวงเวลา 30 นาที แลวจึงกลับมา

ทำงานอีกครั้ง 

ระบบจะหนวงเวลา 30 วินาทีแลว

กลับมาทำงานอีกครั้ง แตหากเกิด 

Fault ติดตอกัน 3 ครั้ง ระบบจะ

หนวงเวลา 30 นาที แลวจึงกลับมา

ทำงานอีกครั้ง 

ระบบจะรอจนกวาแรงดัน DC 

ลดลงถึงระดับปกติ จึงจะทำงาน 

ระบบจะรอจนกวาอุณหภูมิจะ

ลดลงจนนอยกวาคาที่ตั้งไว 5 องศา

ระบบจึงจะกลับมาทำงานอีกครั้ง 

การทำงาน สาเหตุและแนวทางแกไข 



การตั้งคาผานหนาจอ (โหมดละเอียด) 

วิธีการเขาสูการตั้งคาผานหนาจอทำไดโดย หากเครื่องทำงานอยูใหกดปุม ON/OFF คางไวประมาณ 5 วินาที ใหเครื่องหยุดทำงาน 
และหนาจอแสดงสถานะ OFF จากนั้นกดปุม SET คางไวประมาณ 5 วินาที หนาจอก็จะโชวฟงกชัน F 00 ซึ่งเปนฟงกชันแรก 
โดยสามารถกดปุมลูกศรขึ้น หรือลง เพื่อเลือกวาจะเขาไปเซ็ตที่ฟงกชันอะไร เมื่อเลือกเสร็จแลวใหกดปุม Enter 
หนาจอก็จะโชวคาของฟงกชันนั้น และสามารถกดปุมลูกศรขึ้นหรือลงเพื่อแกไขคาของฟงกชันนั้นได และเมื่อแกเสร็จแลวใหกดปุม
 Enter หากตองการเซ็ตคาที่ฟงกชันอื่นอีกก็สามารถกดปุมลูกศรขึ้นลง เลือกฟงกชันอื่นตอไป หากไมตองการเซ็ตคาฟงกชันอื่นอีก 
ใหกดปุม SET คางไวประมาณ 5 วินาที หนาจดจะโชวคำวา SAVE จากนั้นระบบก็จะออกจากโหมดตั้งคา 

Fault 

Code 

P48 

P46 

PL 

CEF 

PLF 

Err0 

ความหมาย 

Dry-run 

Protection 

Flux PLL out 

of control 

fault 

Low Voltage 

Protection Or 

lower rpm 

CPU 

execution 

fault 

Parameter 

load fault 

communication 

fault 

High Temp 

Limit 

HTL 

มอเตอรรันเปลา ไมมีภาระโหลด อาจเกิดจากน้ำขาด 

หรือเฟองรูด 

การควบคุมมอเตอรไมเสถียร อาจเกิดจากตั้งคา DIP Switch

ผิดรุน สายปมยาวเกินไป หรือขดลวดมอเตอรเสื่อม 

แรงดันไฟฟาอินพุตต่ำกวา 70V แผงโซลาเซลลจายกระแสไฟฟา

ไดนอย ไมมีแดด หรือ ความเร็วรอบมอเตอรต่ำกวาคาที่ตั้งไว 

CPU ทำงานผิดพลาด ใหตัดแหลงจายไฟใหเครื่องดับ 

แลวลองจายไฟเขาอีกครั้ง 

เกิดความผิดพลาดในขั้นตอนโหลดพารามิเตอร ใหตัดแหลง

จายไฟใหเครื่องดับ แลวลองจายไฟเขาอีกครั้ง 

อุณหภูมิภายในเครื่องสูงเกินกวาคาที่ตั้งไว  

(คาโรงงานคือ 70 องศา) 

ระบบจะหนวงเวลา 30 วินาทีแลว

กลับมาทำงานอีกครั้ง แตหากเกิด 

Fault ติดตอกัน 3 ครั้ง ระบบจะ

หนวงเวลา 30 นาที แลวจึงกลับมา

ทำงานอีกครั้ง 

ระบบจะหนวงเวลา 30 วินาทีแลว

กลับมาทำงานอีกครั้ง แตหากเกิด 

Fault ติดตอกัน 3 ครั้ง ระบบจะ

หนวงเวลา 30 นาที แลวจึงกลับมา

ทำงานอีกครั้ง 

ระบบจะไมสามารถทำงานได 

ระบบจะไมสามารถทำงานได 

ระบบจะไมสามารถทำงานได 

ระบบจะทำการลดรอบการทำงาน

ลง และเมื่ออุณหภูมิลดลงตำกวา

คาที่ตั้งไว ระบบจะกลับมาทำงาน

ไดเองอัตโนมัติ 

ระบบจะรอจนกวาแรงดัน DC 

ลดลงถึงระดับปกติ จึงจะทำงาน 

ระบบจะรอจนกวาอุณหภูมิจะ

ลดลงจนนอยกวาคาที่ตั้งไว 5 องศา

ระบบจึงจะกลับมาทำงานอีกครั้ง 

การทำงาน สาเหตุและแนวทางแกไข 

ตารางที่ 4
ความหมาย Fault Code ตางๆ 



F 00 

F 01 

F 02 

F 03 

F 04 

F 05 

F 06 

F 07 

F 08 

F 09 

F 010 

F 11 

 

 

 

 

F 12 

ความเร็ว

รอบสูงสุด 

ความเร็ว

รอบต่ำสุด 

ความเร็วรอบ

ที่เริ่มตรวจจับ 

dry run 

กำลังวัตต 

ที่เริ่มตรวจจับ 

dry run 

คาหนวงเวลา

ของการตรวจ

จับ dry run 

อุณหภูมิลิมิต 

อุณหภูมิสูงสุด 

กระแสไฟฟา

อินพุตสูงสุด 

ความเร็วรอบ

ที่เริ่มตรวจจับ

กำลังวัตตเกิน 

กำลังวัตตที่

เริ่มตรวจจับ

กำลังวัตตเกิน 

ระบบตรวจ

จับกำลังวัตต 

คือคาโรงงาน 

ความเร็วรอบ

เมื่อเกิด 

อุณหภมิลิมิต 

คาโรงงานคือ 80% 

คาโรงงานคือ 85 องศา 

คาโรงงานจะกำหนดไวที่ 70 

คาโรงงานจะกำหนดไวที่ 100 

คาโรงงานจะกำหนดไวที่ 0 

คาโรงงานจะกำหนดไวที่ 0 

คาโรงงานจะกำหนดไวที่ 15.0A 

คาที่ใชในการเซ็ตจะเปนเปอรเซ็ต(%) คานี้จะใชในการอางอิง 

เมื่อความเร็วรอบมากกวาคานี้ ระบบตรวจจับ dry run 

จะเริ่มทำงาน 

คานี้จะตองคูณดวย 10 จึงจะเปนคาจริงที่ระบบนำไป

ประมวลผล เชน หากเซ็ตคาเปน 10 จะหมายถึง เมื่อกำลังวัตต

มากกวา 100 วัตตระบบตรวจจับ dry run จะเริ่มทำงาน 

คาที่ใชในการเซ็ตจะมีหนวยเปนวินาที เมื่อระบบตรวจจับการเกิด

dry run ไดระบบจะทำการหนวงเวลากอนที่จะสั่งให

ปมหยุดทำงาน หากระหวางที่หนวงเวลา การเกิด dry run 

หายไป ระบบก็จะไมสั่งใหปมหยุดทำงาน 

เมื่ออุณหภูมิภายในถึงคานี้ ระบบจะทำงานลดรอบการทำงานลง 

คารอบการทำงานเมื่ออุณหภูมิถึงคาลิมิต โดยคาที่ใชในการเซ็ต

จะเปนเปอรเซ็ต(%) โดยปมหอ Handuro จะกำหนดให 

4000rpm เทากับ 100% และปมยี่หอ Jodai จะกำหนดให 

3600rpm เทากับ 100% 

อุณหภูมิภายในสูงสุดที่ยอมใหเครื่องทำงานได หากสูงกวาคานี้ 

เครื่องจะหยุดการทำงาน และขึ้น fault code :P60 

กระแสไฟฟาสูงสุดที่ยอมใหเครื่องทำงานได โดยสามารถเซ็ตได

ระหวาง 5.0A ถึง 15.0Aหากกระแสไฟฟาอินพุตสูงกวาคาที่เซ็ต

ไว เครื่องจะหยุดทำงาน และขึ้น fault code :P49 

คาที่ใชในการเซ็ตจะเปนเปอรเซ็ต(%) คานี้จะใชในการอางอิง 

เมื่อความเร็วรอบมากกวาคานี้ ระบบตรวจจับกำลังวัตตเกิน

จะเริ่มทำงาน 

คาที่ใชในการเซ็ตจะคูณกับ 15 จึงจะเปนคาจริงที่ระบบนำไป

ประมวลผล คานี้จะใชในการอางอิงเมื่อกำลังวัตตมากกวาคานี้ 

ระบบตรวจจับกำลังวัตตเกินจะเริ่มทำงาน เชน หากเซ็ตเปน 

100 จะหมายถึง เมื่อกำลังวัตตมากกวา 1500 วัตต ระบบ

ตรวจจับกำลังวัตตเกินจะเริ่มทำงาน 

0 = ใชคาอางอิงจากการปรับ DIP Switch เลือกปม 

ซึ่งเปนการปรับอัตโนมัติ F 09 และ F 10 จะไมสงผล 

1 = ใชคาอางอิงจากการปรับฟงกชัน F 09 และ F 010 

0 = ใชคาที่ปรับ 

1 = คืนคาโรงงาน 

คาที่ใชในการเซ็ตจะเปนเปอรเซ็ต(%) โดยปมหอ Handuro 

จะกำหนดให 4000rpm เทากับ 100% 

และปมยี่หอ Jodai จะกำหนดให 3600rpm เทากับ 100% 

คาที่ใชในการเซ็ตจะเปนเปอรเซ็ต(%) คานี้จะใชในการอางอิง 

เมื่ออัตราการหมุนของมอเตอรต่ำกวาคานี้ เครื่องจะหยุดทำงาน

และขึ้น fault code :PL 

คาโรงงานจะกำหนดไวที่ 90% 

คาโรงงานจะกำหนดไวที่ 30% 

คาโรงงานจะกำหนดไวที่ 50% 

โดย 100% จะเทากับ 4000rpm

ซึ่งคาโรงงานก็จะเทากับ 2000rpm 

คาโรงงานจะกำหนดไวที่ 10 

คาโรงงานจะกำหนดไวที่ 10 วินาที 

คาโรงงานคือ 70 องศา 

ฟงกชัน ความหมาย 

 

การทำงาน หมายเหตุ 

ตารางที่ 5
ความหมายของการตั้งคาตางๆ 



กับกลองคอนโทรล AC DC Hybrid 

รุน 

4SDS 20-77-240-2200AD 

4SDS 20-77-240-2200 

4SDS 18-80-200-1800AD 

4SDS 13-93-170-1500 

3SDS 8-125-170-1500 

4SBS 18-50-120-1100 

3SDS 8-65-90-800 

Parameter 6 (0110) 

Parameter 3(0011) 

Parameter13(1101) 

Parameter 3(0011) 

Parameter 4(0100) 

Parameter 2(0010) 

Parameter 1(0001) 

- 

- 

- 

- 

- 

F10=160, 
F11 =1 

F10=150, 
F11=1 

Parameter (DIP SW) การเซ็ตละเอียด 

การเซ็ตคาใชงานปม TPP 



DIAGRAMAC DC Hybrid

E W V U

+
+

 - -

SOLAR  PANEL

AC/DC HYBRIDCONTROLLER 
DC+ DC-DC+ DC- AC ACAC AC TL TH WEL

NL

+
+

 - -

SOLAR  PANEL

(DC Open Voltage : 80-450V)

(AC 180-250V)

กับกลองคอนโทรล AC DC Hybrid 

วิธีการตอใชงาน


